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Cliente

Lactea con 3 plantas industriales (queso, _
UHT, leche en polvo), equipadas con la mas Eventos

avanzada tecnologia de sistemas y procesos.

Se experimenta micro-cortes en la

, ) ) . planta, intensificandose en verano.
Trabajan mas de 360 millones de litros de

leche anuales en productos lacteos. Paradas de varios dias, y quema de
?

componentes como la placa de
computador de control de gjes,
modulo de control de celda de
paletizado, desprogramacion de PLC y
falla de sensores.

Resultado
Luego de la implementacion, no

se experimentaron mas eventos.




ReS u ITG d OS Documentados por el cliente

Dafo y paradas imprevistas en:
e Servo motor de eje de manipulador
e Placa de control de ejes
e Relé deseguridad
e Modulo de control celda de paletizado

EVENTOS
PREVIOS

Paradas por colgadas por:
e Colgada de PLC de seguridad
e Falla de sensoresy relés paletizado

POST-
IMPLEME
NTACION



Proceso

Analisis de sangre
eléctrico en la maquina
(ruido eléctrico 220v).

Diagnéstico

Analizamos cada evento
y definimos cual afecta

la electronica (aunque

cumpla con la norma).

Filtrado

Proyecto de
implementacion de
mejoras en etapas

Resultado

Antes y después



PREDICTIVO CEOP

MediCién y diagnéStiCO Resumen de eventos
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Proyecto de Filtrado
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INSTALACION ETAPA1

Implementacidon
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ANALISIS ECONOMICO ,

CASO DE EXITO

' Descripcion Unidad
1 Inversion 20,000.0 u$
0 Z 2.1 Ahorro por reemplazo de equipos 15,000.0 u$
Retorno de Inversion
: 22 AT | o | us
34 minutos
2.3 |Ahorro Medioambiental (scrap evitado) 0.0 us$
Referencias:
Produccién 14 horas/dia. 24 Ahorro por lucro cesante (no 0.0 us
Capacidad de paletizado: 30.000 litros/h. produccion/produccion diferida) ’
2.5 |Ahorro por aumento de productividad 0.0 us$
26 Ahorr? por aumento de vida Util de equipos 25200,000.0 us$
electroénicos

Ahorro total 25,216,923.0
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