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Cliente

Empresa Argentina con presencia en mas de 30

paises dedicada al diseno y fabricacion de _
maquinaria agricola. Eventos

Se produjo el dano de la placa principal

El corte laser es un equipo critico en el proceso por del resonador del médulo de generacion

la terminacion y la rapidez en el corte que alimenta al del laser (IGBT) y de la placa de control
resto del proceso de temperatura, lo que provoco la

detencion del equipo y la necesidad de
recambio de componentes.

Resultado

Luego de la implementacion, no
se experimentaron mas fallas.




Proceso

Analisis de sangre
eléctrico en la maquina
(ruido eléctrico 220v).

Diagndstico y
Proyecto
Analizamos cada evento
y definimos cual afecta
la electronica (aunque
cumpla con la norma).

Implementacion
de Filtrado
Proyecto de

implementacion de
mejoras en etapas

Resultado

Antes y después



PREDICTIVO CEOP

Medicion inicial

o [ d [ ]
|Se reg IStra n plcos de Caida de tension (Sag) OBS
P Q Extreme
tension su perlores a Impulses |-1500 Vp Subidas de tension (Swell) OK
1000 Volt! -G Impulses | +2440 Vp
G Impulses |-2550 Vp /Transi'rorios y Ruido Alta
= .
53 20/05/2025 20.04 | 221 N-G Impuises | +2440 Vp recuencia
52 - 20/05/2025 20:04 '221 N-G Impulses ' -2550 Vp Interrupciones OK
51 20/05/2025 20:04 | 43 N-G Impulses |+1220 Vp
50 20/05/2025 20:04 | 43 NG Impulses |-1310 Vp Perfil de Tensién OK
49 20/05/2025 20:04 | 32 N-G Impulses | +690 Vp
48 20/05/2025 20:04 | 32 NG Impulses | -740 Vp Armonico U OK
47 20/05/2025 20:04 | 181 N-G Impulses | +2440 Vp .
Frecuencia OK
20/05/2025 20:04 | 181 N-G Impulses
45 20/05/2025 20:04 | 181 H-N Impulses | +750 Vp Flicker OK
Tension N-G OK




PREDICTIVO CEOP

Diagndstico y Proyecto

1b |
TABLERO
Y GENERAL LASER

TEC-40
la la
==
TEC-40 Hu
Al-RM
Tablero Control Fuente IGBT Otros
(PLC, Driver) (Generacién de laser) (chiler, compresor)

Filtros en entrada de tablero general laser, entrada de control y entrada de fuente laser.




INSTALACION DE FILTROS

Implementacidn (Filtrado)

mu
Tablero General de Laser




INSTALACION DE FILTROS

Implementacidn (Filtrado)

Entrada laser




ANALISIS ECONOMICO ,

CASO DE EXITO
o

item Descripcién Monto Unidad

1 Inversion 8,000.0 u$
Retorno de Inversion 21  |Ahorro directo 10,000.0 us
- Ahorro por personal para recambios (mante,
2.2 1,400.
2 dlas logistica, compras, etc) 4000 U$
2.3 |Ahorro Medioambiental (scrap evitado) 0.0 U$
Inversién total 8,000.0 u$ Ah I te (
orro por lucro cesante (no
2.4 100,000.0
produccion/produccién diferida) ' U$
Ahorro total 1M,400.0 US/afo
2.5 |Ahorro por aumento de productividad 0.0 u$
26 Ahorrc? por aumento de vida util de equipos 0.0 us$
electronicos

2 Ahorro total 111,400.0 U$
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