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Se trata de uno de los frigorificos mas
grandes de Argentina que buscan la
eficiencia energética en sus procesos.

Su alto nivel de automatizaciéon hace
imposible mejorar el factor de potencia
con medios tradicionales (Banco de
capacitores).

Eventos

Baja vida Gtil de los capacitores
Riesgo de explosion

Multa por cosFi

Desbalance de cargas

Corriente por neutro elevada
Necesidad de ahorro en eficiencia
energética

Resultado

Cos fi 0.98 (en passo de 0,1 kVAr)
Balance de carga y menor potencia

demandada (menos contratacion)
Menos consumo de energia
Mejora perfil de tension

Elimina el riesgo de explosion




Retorno de Inversion: 16 dias




Resumen ejecu'rivo INYECCION DE REACTIVA

BANCO Y CFP-ES

BANCO ESTANDAR

COS-FI ACTUAL

MEJORA DE FACTOR DE POTENCIA



Resumen ejecuTivo BALANCE DE CARGA
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Capacitor Module




Resumen ejecutivo \ventajas

_ Banco de capacitores | CFP -Estado Sdlido

Compensa FP Solo cosfi Cosfiy FP
Costo de Mantenimiento Elevado No requiere
Vida util 5.000 hs 100.000
Riesgo de explosion ALTO Nulo
Tiempo de respuestas No determinado 15 ms
Pasos minimos 5 kVAr 0,1 kKVAr
Costos cada 50kVa Bajo Medio*

*retorno de inversién inmediato



Proceso

2 3 4

Medicion Diagnéstico Filtrado Resultado
inicial
Analisis de sangre Analizamos cada evento Proyecto de Antes y después
eléctrico en la maquina y definimos cual afecta implementacion de
(ruido eléctrico 220v). la electronica (aunque mejoras en etapas

cumpla con la norma).
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Resumen de eventos

Caida de tension (Sag)

Subidas de tension (Swell)

Transitorios
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Super armoénicos$ y ruido de

alta frecuencia
v

Interrupciones

Perfil de Tension

Armoénico U-I (resonancia)

Frecuencia

Desbalance

Factor de cresta

OBS




1 ° Diagndstico y proyecto

Riesgo de explosién




2 Diagndstico y proyecto
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2 Diagndstico y proyecto
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INYECCION DE REACTIVA
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2 Diagndstico y proyecto
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3 Implementacidn (Filtrado)




ANALISIS ECONOMICO

CASO DE
® EXITO

Retorno de Inversion

16 dias

Inversion total 36.000,0 u$

Ahorro total 56.252,0 U$/afio

item Descripcion Monto Unidad
1 Inversion 36.000,0 u$
2.1 Ahorro por multa FP y contrato de potencia 49.750,0 U$
22 Ahc?rrp por personal para recambios (mante, 15000 us$
logistica, compras, etc)

2.3 |Ahorro Medioambiental (scrap evitado) ALTO U$
2.4 |Ahorro por riesgo de incendio ALTO us$
2.5 |Ahorro por vida Util de capacitores 5.000,0 U$
2.6 |Ahorro por consumo de energia 3.285,0 us$

2 Ahorro total 56.252,0 U$
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Aglietto Ingenieria SRL® es certificador de Indicadores Energéticos (CMVP) para la
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